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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Européischen
Wintschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird wnderrufllch ertellt D|e Bestlmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nac
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnig
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind gewindeformende Schrauben aus Stahl zur planméaBig kraft-
Ubertragenden Verbindung von Sandwichelementen mit ebenen, gesickten oder profilierten
Stahldeckschichten mit Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz. Der Kern der Sandwich-
elemente muss aus Polystyrol (PS)-oder Polyurethan (PUR) - Hartschaum oder aus
Mineralfasern bestehen. Die Mindestdruckfestigkeit des Kerns betragt 0,04 N/mm2.

Die gewindeformenden Schrauben werden untergliedert in (siehe auch Anlage 1):

- Bohrschrauben, die lber eine Bohrspitze verfliigen, sodass in einem Arbeitsgang das
Bohren des Loches, das Formen des Muttergewindes und der Einschraubvorgang
erfolgen,

- Gewindefurchende Schrauben, die sich ihr Muttergewinde in ein vorhandenes, passen-
des Loch spanlos formen.

Die Schrauben werden sowohl fiir Stahl- als auch fiir Holzunterkonstruktionen verwendet.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die mit den Schrauben hergestellten
Verbindungen fur den Fall vorwiegend ruhender Beanspruchung.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2141 Abmessungen
Es gelten die Angaben in den Anlagen.

2.1.2 Werkstoffe
Fur die Werkstoffe der Verbindungselemente und der zu verbindenden Bauteile gelten die
Angaben in den Anlagen.

213 Korrosionsschutz
Schrauben, die vollstandig oder teilweise der Bewitterung oder einer &hnlichen Feuchtebe-
lastung ausgesetzt sind, missen aus nichtrostendem Stahl bestehen. Das gilt nicht fir
eventuell angeschweiBte Bohrspitzen.
Bei Schrauben, die nicht aus nichtrostendem Stahl bestehen, ist der Korrosionsschutz der
Schrauben durch Verzinkung und ggf. Beschichtung dem erforderlichen Korrosionsschutz
der zu verbindenden Bauteile anzupassen. Die Festlegungen in DIN EN ISO 4042:2001-01
sind zu beachten. Bei galvanischer Verzinkung muss die Schichtdicke mindestens 8 pm
betragen.

2.2 Kennzeichnung
Die Verpackung der Schrauben oder der Beipackzettel muss vom Hersteller mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vorausset-
zungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Jede Verpackung muss zusétzlich mit einem Etikett versehen sein, das Angaben zum
Herstellwerk (Werkkennzeichen), zur Bezeichnung, zur Geometrie und zum Werkstoff der
Schrauben enthélt.

Jede Schraube ist zusatzlich mit einem Kopfzeichen (Herstellerkennzeichen) z
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.
Die Erklarung, dass ein L"Jbereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Fur Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle und der Fremdiiber-
wachung gelten die Zulassungsgrundsétze des Deutschen Instituts fir Bautechnik fur den
"Ubereinstimmungsnachweis fir Schrauben im Metallleichtbau" (siehe Heft 6/1999 der "DIBt
Mitteilungen").

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und Vergleich mit den beim DIBt hinterlegten
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdliber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit solchen, die einwandfrei
sind, ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technlsch mogluch
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
lich zu wiederholen.
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2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu tberprifen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufiihren
und es sind stichprobenartige Prifungen durchzufiihren

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens finf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Entwurf

Im Folgenden und in den Anlagen werden die zu befestigenden Sandwichelemente als
Bauteil | und die Unterkonstruktion als Bauteil Il bezeichnet (siehe auch Anlage 1). Weiterhin
werden folgende Bezeichnungen verwendet:

d oder D Dicke des Sandwichelementes (sieche Anlage 1)

N Dicke des auBeren Deckbleches (auf der Seite des Schraubenkopfes)
tne Dicke des inneren Deckbleches (auf der Seite der Unterkonstruktion)
u Kopfauslenkung (von der Schraubenachse gemessen)

Bei der Dimensionierung der Verbindung fir Querkraftbeanspruchung ist als maBgebender
Wert die Blechdicke ty. (Blech welches an der Unterkonstruktion anliegt) anzusetzen. Bei
der Dimensionierung der Verbindung flr Zugkraftbeanspruchung und Uberkndpfen ist als
mafgebender Wert die Blechdicke tys (Blech an welchem der Schraubenkopf anliegt) anzu-
setzen.

3.2 Bemessung
3.2.1 Allgemeines

Es gilt das in DIN 1055-100:2001-03 angegebene Nachweiskonzept mit Teilsicherheitsbei-
werten.
Fur die Ermittlung der auf jede Schraube entfallenden Zug- und Querkrafte sowie fiir die
Bestimmung der Schraubenkopfauslenkungen gelten die einschlagigen Normen bzw. die
Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen fir Sandwich-
elemente.
Die Beanspruchungsarten sind in der Anlage 1 zu dieser Zulassung dargestellt.

3.2.2 Charakteristische Werte der Tragfahigkeit
Die charakteristischen Werte der Zugtragfahigkeit Ngx und Querkrafttragféhigkeit Vg sind
fur die einzelnen Schrauben den Anlagen zu dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung zu entnehmen.
Bei Zwischenwerten der Bauteildicken | oder |l ist jeweils der charakteristische Wert der
geringeren Bauteildicke zu wahlen.
Bei dinnwandigen unsymmetrischen Unterkonstruktionen nach DASt - Richtlinie 016 (keine
Symmetrieachse parallel zur Schraubenachse wie z. B. bei Z - oder C - Profilen) mit Blech-
dicken kleiner als 5 mm missen die in der jeweiligen Anlage ange -charakte-
ristischen Werte der Zugtragfahigkeit auf 70 % reduziert werden.

764512.11 1.14.4-68/11
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3.23 Zusatzliche Regeln fiir die Verbindung von Sandwichelementen mit Unterkonstruk-
tionen aus Holz oder Holzwerkstoffen

Die in diesem Abschnitt festgelegten zusatzlichen Regeln fir die Verbindung von Sandwich-
elementen mit Unterkonstruktionen aus Holz oder Holzwerkstoffen gelten nur fir die
Schrauben, fir die in den Anlagen auf diesen Abschnitt verwiesen wird.

Es gilt DIN 1052:2008-12, sofern nachfolgend keine anderen Festlegungen getroffen
werden.

Es werden folgende Bezeichnungen verwendet:
d - Schraubennenndurchmesser (entspricht dem GewindeauBendurchmesser)

- Einschraubtiefe - in Bauteil Il eingreifendes Gewindeteil einschlieBlich eventuell
vorhandener Spitze oder Bohrspitze

I, - Lange des gewindefreien Teils der Bohrspitze. Bei Schrauben ohne Bohrspitze ist
=0

let - effektive Einschraubtiefe lef = lg—lp mit lgs =44

fix - Ausziehparameter nach DIN 1052:2008-12, Tabelle 15

fnk - charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit

pk - Rohdichte nach DIN 1052:2008-12, Tabelle F.5

k .o - Modifikationsbeiwert nach DIN 1052:2008-12, Anhang F

Myk - charakteristischer Wert des FlieBmoments der Schraube

lg

NR,k =(f4 K® d e ly) ® Knmod 4d <l <12d

fix =70010%ep2 [N/mm2]  fir Tragfahigkeitsklasse 2; py ist in kg/m? einzusetzen

Hinweis: Die fur Holzunterkonstruktionen zulassigen Schrauben diirfen in die Tragfahigkeitsklasse 2 eingestuft
werden, wenn in den entsprechenden Anlagen keine Tragfahigkeitsklasse angegeben ist.

pk =350 kg/m3 fur Sortierklasse S10 / Festigkeitsklasse C24

|
VR,k =(9efd '1'2'My,k 'fh,k -d+ 0125'f1,k 'd'lefJ'kmod

mit 4ed< g <9ed

Hinweis: GroBere Einschraubtiefen sind zuléssig, bleiben aber fiir die Ermittlung der Querkrafttragféhigkeit
unbericksichtigt.

fak = 0,082 ¢ (1 —0,01 ¢ d) e p, [N/mm?] pk ist in kg/m? einzusetzen

Sofern fiir M keine Werte in den entsprechenden Anlagen angegeben sind, gilt:
My = 75 ¢ d*® [Nmm] distin mm einzusetzen

Verbindungen mit Bohrschrauben dirfen als vorgebohrt eingestuft werden.
Als Mindestholzdicke sind 4d, jedoch mindestens 24 mm einzuhalten.

Wenn die Lasteinwirkungen nur kurzzeitig wirken (Kmog = 0,9, z. B. Windeinwirkung),
die charakteristischen Tragféhigkeitswerte bei Unterkonstruktionen aus Holz nach
Abschnitt 2.1.2.2, Nutzungsklassen 1 oder 2 nach DIN 1052:2008-12, Abschnitt 7.1.1 (nicht
der Witterung ausgesetzt), vereinfachend nach Tabelle 1 ermittelt werden.

26451211 1.14.4-68/11
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Tabelle 1 Vereinfachte charakteristische Tragfahigkeitswerte

d Nr« max Ng VR max Vg
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
5,5 0,0424 o | < 2,80 0,0356 o ¢ < 1,94
6,0 0,0463 o |y < 3,33 0,0382 o I < 2,27
6,3 0,0486 o | < 3,68 0,0394 o | < 2,49
6,5 0,0502 o lg < 3,91 0,04009 e |y < 2,64

les ist in mm einzusetzen

Die ermittelten charakteristischen Werte der Tragfahigkeit gelten nur, soweit die Werte in
den entsprechenden Spalten der Anlagen fir die fur Unterkonstruktionen aus Holz
zulassigen Schrauben nicht (iberschritten werden.

3.24 Bemessungswerte der Tragfahigkeit
Fur die Berechnung der Bemessungswerte der Tragféhigkeit aus den charakteristischen

Werten gilt:
NR k
NRd = —
’ ’YM
VRk
VRd = ——
’ YM
mit y = 1,33

3.25 Kombinierte Beanspruchung aus Zug- und Querkréften

Bei kombinierter Beanspruchung durch die Bemessungswerte der einwirkenden Zugkrafte N
und Querkrafte V ist folgender Interaktionsnachweis zu flihren:

3.2.6 Nachweis der Schraubenkopfauslenkung

Es ist nachzuweisen, dass die Schraubenkopfauslenkungen infolge der Temperatur-
ausdehnung der auBeren Deckschicht die in den Anlagen angegebenen Werte flr die
maximale Kopfauslenkung u nicht Gberschreiten. Bei Zwischenwerten der Sandwichdicke d
oder D darf zul u interpoliert werden, bei Zwischenwerten der Bauteildicke t, ist max. u fir
die groBere Bauteildicke zu wahlen. Die Verschiebung der auBeren Deckschicht ist fur die
Temperaturdifferenz entsprechend den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen flr Sandwichelemente zu berechnen. Die Reduktionen aus d
spannungen nach der linearen Sandwichtheorie diirfen berlicksichtigt w,

Deutsches Institut

fiir Bautechnik
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Georg Feistel
Abteilungsleiter
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Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Verbindungen entsprechend Abschnitt 1 dirfen nur von Firmen hergestellt werden, die die
dazu erforderliche Erfahrung haben, es sei denn, es erfolgt eine Einweisung des Montage-
personals durch Fachkréafte von Firmen, die auf diesem Gebiet Erfahrungen besitzen.

Durch die Ausfuihrung ist sicherzustellen, dass keine Kontaktkorrosion auftreten kann.

Der Witterung ausgesetzte Schrauben mit Unterlegscheiben und EPDM-Elastomerdich-
tungen sind mit einem Elektroschrauber mit entsprechend eingestelltem Tiefenanschlag
einzuschrauben.

Die Verwendung von Schlagschraubern ist grundséatzlich unzuléssig.

Die Schrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache einzubringen, um eine einwandfrei
tragende und erforderlichenfalls regensichere Verbindung sicherzustellen.

Bauteil | und Bauteil Il liegen - abgesehen von einem Dichtband von héchstens 3 mm Dicke -
an den Verbindungsstellen direkt aufeinander bzw. aneinander.

Beim Einbau der fir die Anwendung auf Holzunterkonstruktionen zugelassenen Schrauben,
ausgenommen bei Bohrschrauben, sind die zu verbindenden Bauteile | und Il mit 0,7 d
vorzubohren, soweit in den Anlagen nichts anderes angegeben ist.

Schrauben sind bei Stahlunterkonstruktionen mit ihrem zylindrischen Gewindeteil
- bei Dicken des Bauteils Il bis zu 6 mm voll,
- bei gréBeren Dicken des Bauteils Il mindestens mit 6 mm Lange

einzuschrauben. AngeschweiBBte Bohrspitzen oder gehéartete Spitzen dirfen dabei nicht
mitgerechnet werden.

Die Verbindung von Sandwichelementen mit der Unterkonstruktion sind entsprechend den in
den Anlagen angegebenen Montagehinweisen und ggf. den Besonderen Bestimmungen
geltender allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassungen fir Sandwichelemente sowie den
bestehenden technischen Baubestimmungen auszufiihren.

Die Angaben der Hersteller zu den Klemmdicken sind zu beachten.

Schrauben in planmaBig kraftubertragenden Verbindungen, die bereits belastet worden sind,
dirfen nur gegen gewindefurchende Schrauben mit gréBerem Durchmesser ausgetauscht
werden, wobei das Loch fir die dickere Schraube passend aufzubohren ist.
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Beispiele fur Schrauben
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gx®0 ™ Verbindungs- Zebra Piasta @ 5,5 x L
S 8 2 element Kopfform &hnlich DIN 1ISO 1479
' mit Dichtscheibe = @19 mm
>
> 2 Werkstoffe Schraube:
g g nichtrostender Stahl, &hnlich DIN EN 10088
! pid Werkstoff-Nr. 1.4301
Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
! N Werkstoff-Nr. 1.4301
P mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
g Hersteller Warth Group
s & Reinhold-Wiirth-StraRe 12-17
2|7 - D - 74653 Kiinzelsau
o Vertrieb Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
© 10.1-10.97 Postfach
i D — 74650 Kiinzelsau
g Tel.  +49(0)794015-0
E Fax:  +49 (0) 7940 15 - 1000
pLris Internet: www.wuerth.com
©5.28-5.46 : ' ’
Maximale Bauteil Il aus Stahl mit t in [mm]:
Bohrleistung S235 nach DIN EN 10025-1
S (tne +ty) S280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
< 5,25 mm 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 2 6,00
. 040 063 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
Z
§ X 050 | 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
g < 055| 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1:40 1,40 - -
o
g;' ; 0,63 1,52 1,52 1,60 1,70 1,80 1,80 2,00 — —
ES E o75| 184 1,84 1,90 2,10 2,30 2,30 2,60 — —
£ =
8 S 08| 252 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 — —
5 % @ 1,00 | 3,20 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 — —
+
28 _ 040 159 1,597 1,597 1,59 1,597 1,597 1,597 — —
28 £ o050 | 168 1,94 1,082 1,082 1,087 1,087 1,982 — —
2% £ o055| 168 1,94 2,18 2,187 2,187 2,187 | 2,18? — —
2 2 Z 063| 168 1,94 2,20 2,51% 2,51% 2,51% 2,51% — -
b=
_:_‘é g 075| 168 1,94 2,20 3,25 3,98% 3,98% 3,98% —_ —
£3 5’ 0,88 1,68 1,94 2,20 3,25 4,30 4,627 4,627 — —
© N
@ 1,00 1,68 1,94 2,20 3,25 4,30 5,25 5,25 — —
p 30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6,4 — —
32 40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7.6 7,6 — —
m% &
§ 5,% & g 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8,8 8,8
G50 60 | 245 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8
5223 80 | 280 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0
sS85
g,g £= 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0
X [0} .
@ Ew 100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 k“"’stm,,
S5 Pouig_
EZ 120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 —
£ 2 140/ 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 =

Weitere Festlegungen:

Bei tn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,2% erhéht werden.

Bei tn1 aus S320GD oder S350GD diirfen die mit ? markierten Werte Nrk um 8,2% erhoht werden

Charakteristische Tragfahigkeitswerte

Anlage 2.24

Bohrschrauben

fur das Verbindungselement

Zebra Piasta 5,5 - S19

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-14.4-407

vom 23. November 2011




Verbindungs-

Zebra Piasta @ 5,5 x L

element mit Uberlanger Bohrspitze
Kopfform ahnlich DIN ISO 1479
mit Dichtscheibe 2 @19 mm
Werkstoffe Schraube:
nichtrostender Stahl, ahnlich DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301
Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
o Werkstoff-Nr. 1.4301
- mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Hersteller Wirth Group
Reinhold-Wirth-Strale 12-17
of D - 74653 Kliinzelsau
I Vertrieb Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
- Postfach
D - 74650 Kiinzelsau
00T Tel:  +49(0)794015-0
04.7-4.8 Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
® 5.28-5.46 Internet: www.wuerth.com
Maximale e s
- Bauteil Il aus Stahl mit t in [mm]:
Bohrleistung | 5535 nach DIN EN 10025-1
> (tnz +tn)
< 11,25 mm 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 | 2 16,00
. 0,40 — 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 — — —
4
S X o5 | — 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 — — —
g < o055 — 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 — — —
o
=4 > 063 — 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 — — —
EZ &
=0 g 075 - 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 — — —
L C o
28 § 0,88 - 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 - — —
g % 1,00 - 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 - — —
+
28 _ 040 — 1,597 1,597 1,597 1,59% 1,59 — — —
28 £ o050 - 1,982 1,982 1,987 1,987 1,987 — — —
E2 £ o055 — 2182 | 218Y | 218% | 218% | 2,18 — — —
2 g Z 063 — 2512 | 2512 | 2517 | 2517 | 2512 — — —
. &
= é g 075 — 3,982 398? | 398% | 398 | 398 — — -
£3 5’ 0,88 — 4,62° 4,62° 4,627 4,627 4,627 — — —
© N
@ » 1,00 == 5,19 5,25% 5,25 5,25 5,25 — — —
n 30 — 6,4 4,8 4,8 4,0 3,0 — — —
L
2 5o 40 — 7.6 5,6 5,6 4,8 4,0 — N
ScES8E 50 - 8,8 6,8 6,8 5,6 4,8 — =
X T 5 ! .
c® o E /
S50 - 60 — 10,8 8,8 8,8 7.2 5,6 = 4 —
,,, £ ,_ _
223 80| — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — ;{ — 5 —
BxXTZ H De"tSchw :
SogE= 70 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — Y| " 'ESches| Insiiage
4 876)2 fiir Bau.‘n hni Y/
<G 5w 100 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — \ — e “ﬁ/v
© o .
EZ® 120 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — 4
£ 2140 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —

Weitere Festlegungen:

Bei tn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,2% erhdht werden.
Bei tn1 aus S320GD oder S350GD diirfen die mit 2 markierten Werte Nrk um 8,2% erhoht werden

Bohrschrauben

Charakteristische Tragfahigkeitswerte
fur das Verbindungselement

Zebra Piasta 5,56 — S19
mit Uberlanger Bohrspitze

Anlage 2.25

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-14.4-407

vom 23. November 2011




S Verbindungs-  Zebra Piasta 6,3 x L
RS element Kopfform ahnlich DIN ISO 1479
|ﬁ mit Dichtscheibe =2 @16 mm
~
11 [ Werkstoffe Schraube:
> | nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
- Werkstoff-Nr. 1.4301, Ruspert beschichtet
Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
R o Hersteller Wirth Group
v - Reinhold-Wrth-Strale 12-17
E D - 74653 Kunzelsau
® Vertrieb Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Postfach
1n D — 74650 Kinzelsau
= Tel.: +49 (0) 7940 15-0
o5 Fax:  +49 (0) 7940 15 - 1000
6.5 Internet: www.wuerth.com
Maximale Bauteil Il aus Stahl mit t in [mm]:
Bohrleistung S235 nach DIN EN 10025-1
Sltnz +tn) $280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
< 6,0mm 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 2 10,0
— 040]| 086 0,86 % 0,86 0,86 0,86 0,86 % — — _
4
S X 050 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 - — -
; < 055| 160 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 - — -
o
?é ;_ 0,63 | 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 - — -
ES £ o715 260 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 — — —
£ <
o @ ¢ 08| 320 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 - — -
- Q c
£3 1,00 | 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 - - —
X _ 040 159 1,59 % 1,59% | 1,59? 1592 | 1,597 — — —
23 £ os| 170 1889 | 1887 | 188° | 18° | 188° — — —
£ % € 05| 1,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 - - —
o =
=2 <3 Z 063| 1,70 2,10 3,30 3,30 3,30 3,30 — — -
S &
;_‘é > 8 075 170 2,10 3,35 3,80 3,80 3,80 - — —
£3 - 5’ 088 | 1,70 2,10 3,35 4,40 4,40 4,40 - — —
© N =
@®Oo 1,00 [ 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,90 — — —
. 30 12,0 8,0 8,0 8,0 5,0 5,0 — — —
52 40 135 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0 - — -
cn% O
ScsE 50 15,0 15,0 15,0 15,0 11,0 9,0
EHBE
5o 60 17,5 17,5 17,5 17,5 13,0 10,0
323 80| 200 20,0 20,0 20,0 15,0 10,5
= - ®©
g-*‘g% = 70 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
X [0}
e _§ Es 100 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
X2
e<® 120 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
= 2 140/ 230 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5 — S —

Weitere Festlegungen: Bei Bauteil | aus $320GD oder $350GD diirfen die mit ? indizierten Werte um 8% vergrofdert werden.

Charakteristische Tragfahigkeitswerte Anlage 2'32_ o
Bohrschrauben fir das Verbindungselement zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zebra Pi 6.3—K—S16 Zulassung Nr. Z-14.4-407
ebra Piasta 6,3 - K - vom 23. November 2011




e % Verbindungs- FABATypBZ6,3xL
pompm - element Kopfform &hnlich DIN ISO 1479
Y AN mit Dichtscheibe = @16 mm
[TIT] 2 [TUT1] 2] | werkstoffe Schraube:
> —— nichtrostender Stahl
. . ahnlich DIN EN 10088, Werkstoff-Nr. 1.4301
2 - Scheibe:
nichtrostender Stahl
1_ DIN EN 10088, Werkstoff-Nr. 1.4301
ol - P i mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung,._...__
g ! 0488 Hersteller Wiirth Group N
- " 96.25 Reinhold-Wirth-Strale 12-17, \.ﬂ
. - D — 74653 Kiinzelsau .{?
i efer-gntenspez- fische .
Kennzeichnung/Code Vertrieb Adolf Wirth GmbH & Co. K& D,
nH Postfach fir o Ingiy,
m D — 74650 Kiinzelsau " Bauey, -
0488 Tel:  +49(0)794015-0 2,3_'/&
96.25 Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com
Bauteil Il aus Stahl mit t;; in [mm]:
$235 nach DIN EN 10025-1
S$280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
1,50 200 | 250 | 3,00 4,00 5,00 600 | 800 | 2100
vorbohren mit 25,0 25,3 25,5 (5,7 bei t; =2 7,0)
. 040]| 086 0,86 ¥ 0,86 % 0,86 % 0,86 ° 0,86 ° 0,86 ° 0,86 % 0,86
4
S X o050 135 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
x S 055| 160 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
sy o
E é ; 0,63 | 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
3 £ 075| 260 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
:‘ (32} ~—
20 2 08| 320 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
- w c
§ g 1,00 | 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
2% _ o040 157 | 1592 | 150% | 1592 | 150% | 1502 | 1509 [ 1597 | 1,597
< § £ o50| 188? 1,88 1,887 | 1,882 1,88% | 1,88% | 1,882 1,887 | 1,882
2 § o < 055 200 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
2 XS Z 063| 280 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
L3S &
= é > g 075| 360 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
£3 - é’ 0,88 | 3,60 4,10 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40
O N =
@ »nAa 1,00 | 3,60 4,10 4,45 4,80 4,90 4,90 4,90 4,90 4,90
30 12,0 5,0 5,0 5,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
357 40 13,5 7,0 7,0 7,0 5,0 5,0 5,0 4,5 45
E ‘S’ g T 50 15,0 9,0 9,0 9,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
T E
§=-5,c 60 17,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
“n O —
§ i_é,g g 70 20,0 13,0 13,0 13,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
“— o0 ©
255°= 80 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
X £ '3 [0}
. 2 § = 100 | 225 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
©
ESR 120 | 225 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
2 140| 225 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0

Weitere Festlegungen:

Bei Bauteil | aus S320GD oder S350GD diirfen die mit ? indizierten Werte um 8% vergrofert werden.

Schrauben

Charakteristische Tragfahigkeitswerte
fur das Verbindungselement

FABA Typ BZ 6,3 x L

Anlage 3.10

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-14.4-407

vom 23. November 2011




Verbindungs- Zebra Piasta @ 6,0 x L Holzgewinde
element Kopfform ahnlich DIN ISO 1479
mit Dichtscheibe 2 @19 mm

4.0-4.3

Werkstoffe Schraube:
nichtrostender Stahl, ahnlich DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

Scheibe:

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Hersteller Wiirth Group

Reinhold-Wrth-Stralle 12-17
D — 74653 Kinzelsau

0.8-1.0

AA
AW\ Y
A"
L 1.2

TFTTyrvrYrrerye ey

2.610%

b4

7.78-8.0
J
7))
AAAAAAAL

plntlniainininintaly

i Vertrieb Adolf Wirth GmbH & Co. KG
£ 70.+%.97) Postfach
4 D — 74650 Kiinzelsau
£ Tel.: +49 (0) 7940 15-0
¢3.86-3.95 Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
5.70-6.%5 Internet: www.wuerth.com
Bauteil Il aus Nadelholz der Festigkeitsklasse C24 nach DIN 1052 (S10 nach DIN 4074-1)
Einschraubtiefe
lef = 30 mm Sandwichelementdicke d oder D in [mm]
30 40 50 60 70 80 100 120 2 140
= 0,40 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
g = 0,50 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
(=} [ =
; =~ 0,55 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
o
e 2 063] 119 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
%5 £ 075 161 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61
Rg = —
28 3 088 219 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19
E o] 1,00 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
+
2 8 — 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
2 § £ o50| 198 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98
2 % S 055 218 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
2 1
% 3 f 0,63 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51
_:_‘é g 075| 398 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98
% S E’ 0,88 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62
O N
o » 1,00 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25
3
=]
f=
=
4
[ =
+E e
S E — — 8,0 9,3 10,7 12,0 120 12,0 SN2,
| £
]
4
x
£ D
(s
\ '5ches Ingiy, Vi

: : — . N Baiechn ./
Weitere Bei tn2 aus S320GD oder S350GD durfen die Werte Vrx um 8,2% erhoht werden. s
Festlegungen: pggj tn1 aus S320GD oder S350GD diirfen die Werte Nr x um 8,2% erhdht werden w
Die Werte Vrx und Nr sind mit den nach Abschnitt 3.2.3 mit f1x = 80 10 pi? (Tragfahigkeitsklasse 3, pi in kg/m?,

max. 500 kg/m?®) und FlieBmoment My = 7676 Nmm ermittelten Werten fiir Vrx und Nrx zu vergleichen. Der je-
weils kleinere Wert ist maf3gebend.

Charakteristische Tragfahigkeitswerte | Anlage 4.14

fir das Verbindungselement zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zebra Piasta 6,0 — S19 Zulassung Nr. Z-14.4-407
Holzgewinde vom 23. November 2011

Bohrschrauben




92 % 23 % Verbindungs- FABATYypA65xL

S 38" 5 element Kopfform &hnlich DIN ISO 1479
N N\ mit Dichtscheibe = @16 mm
[T~ [T} | werkstoffe Schraube:
’ o | ' v S nichtrostender Stahl, DIN EN 10088

Werkstoff-Nr. 1.4301
Ruspert beschichtet / verzinkt (A3K)

p Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
B "I_ { Werkstoff-Nr. 1.4301
5 Y mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
e ::: Hersteller Wiirth Group
A - Reinhold-Wrth-StraBe 12-17
Lieferontenspezifische D - 74653 Kiinzelsau
Kennzeichnung/Code
Vertrieb Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Postfach
047 D — 74650 Kunzelsau
065 Tel.: +49 (0) 794015 -0

Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com

Bauteil Il aus Nadelholz der Festigkeitsklasse C24 nach DIN 1052 (S10 nach DIN 4074-1)
Einschraubtiefe
le = 45 mm Sandwichelementdicke d oder D in [mm]
30 40 50 60 70 | 8 | 100 | 120 | 2140
vorbohren mit 24,8
_. 040 ]| 077? 0,77 0,772 0,77 0,77 0,77 % 0,772 0,772 0,77
4
S X o050 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32
; £ o055| 160 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
— o
gé 2 063 200 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
c3 £ 075| 240 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
= ™M ™
20 2 08| 240 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
) c
Eg 1,00 | 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
ER: 040 | 159% | 1592 | 1592 | 159% | 159? | 159? | 159 | 159? | 1,597
%@ € o5 | 188°? 1,88 % 1,88 ¥ 1,88 % 1,88 1,88 2 1,882 1,88 1,88
g% € 055 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
© =
2 £ Z 063 220 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20
.5S &
= é > 075| 280 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
£ 2> 5’ 0,88 | 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
© N =
@®nOo 1,00 | 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
=
o
c
=]
=
=
O —
» £
3 E — 5,0 55 7,0 11,0 15,0 15,0
s £
(]
X
%
©
E
Weitere - Bei Bauteil | aus $320GD oder S350GD diirfen die mit ® indizierten Werte um 8% vergroBert werden.

Festlegungen: - Die Werte Ngy und Vry sind mit den nach Abschnitt 3.2.3 mit f;x = 70 - 10° - p,® (Tragféhigkeitsklasse 2, py in kg/m®,
max 500 kg/m®) und FlieRmoment M, x = 9742 Nmm ermittelten Werten Nx und Vg zu vergleichen. Der jeweils
kleinere Wert ist malRgebend.

Charakteristische Tragfahigkeitswerte Anlage 5.1

Schrauben fir das Verbindungselement zur allgemeinen bauaufsichtlichen

FABA Tvp A 6.5 x L Zulassung Nr. Z-14.4-407
yp 9 X vom 23. November 2011
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