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HSS SMART STEP spiralna stepenasta burgija

Stepenasta burgija s jedinstvenom SMART STEP
tehnologijom i dinamicki zakrivljenim nagibom izmedu -

%
pojedinacnih stepenastih prelaza za izuzetno brzu i ‘ﬁiﬂ ‘ ‘ ‘ “ ’ )ﬁ —
11T 1)

udobnu upotrebu u svim uobié¢ajenim materijalima - : N
debljine do 3,5 mm. o

Dinamicki zakrivljena geometrija ostrice izmedu svakog
stepenastog prelaza.

* Znatno duzi radni vijek u usporedbi s konvencionalnim o =1
stepenastim burgijoma . i
* Znaéajno brze busenje u usporedbi s konvencionalnim ZEBRA _— e6oe
stepenastim burgijama QUALITY
* Potreban minimalan napor
* Tih, savrieno kontroliran proces busenja o ﬁ
* Znadajno smanjeno stvaranje srha ... ° eeoe
SMART STEP tehnologija
* Do 3x brze busenje u usporedbi s konvencionalnim
stepenastim burgijama
* Precizno busenje u ta&ki bez centriranja ili kirnerovanija
* Nema krivljenja lima
* Jednostavno busenie ili prosirivanje postojece rupe
* Bez kloparanja ili zaglavljivanja burgije
* Precizne, okrugle rupe bez kidanja ili pucanja
Duboko bruseni spiralni zlijeb
Odliéno uklanjanje nastale strugotine
Drska sa 3 ravne plohe
* Bez proklizavanja u steznoj glavi busilice: brzi,
udobniji rad
* Optimalan prenos obrtnog momenta
« Stiti steznu glavu builice od o3tecenja
* Potreban je minimalan napor za otpustanje i
zatezanje stezne glave
Ambalaza proizvoda izradena je od 100 % PCR-a
(reciklirana plastika iz kuénog otpada) i 100 %
se moze reciklirati
Dostupno iskljuéivo u Wiirthu
Povriina Bez obloge
Materil obrade e etz nezelez
:‘ri:c;ﬁ ;‘(";:genia Preénik drike Duiina drike Duiina Oblik drike Art.Nr. P./kom.
3.5-29.5 mm 10 mm 24 mm 97 mm 3-face shank 0694 450 330 |1
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Min./max. Preénik drike Duiina drike Duiina Oblik drike Art.Nr. P./kom.
precnik burgije
420 mm 1/4in 26 mm 73.5 mm Gugaoni prihvat 0694 450421 |1
oblika E, DIN3126

4-20 mm 8 mm 24 mm 71.5 mm sa 3 ravne plohe 0694 450420 |1
4-12 mm 6 mm 24 mm 67.5 mm sa 3 ravne plohe 0694450412 |1
4.528.5 mm 10 mm 24 mm 94 mm sa 3 ravne plohe 0694 450429 |1
529 mm 10 mm 24 mm 95 mm sa 3 ravne plohe 0694 450 529 |1
6-39 mm 10 mm 24 mm 97 mm sa 3 ravne plohe 0694 450 639 |1
6-37 mm 10 mm 24 mm 95.5 mm sa 3 ravne plohe 0694 450 637 |1
6-30 mm 10 mm 24 mm 97 mm sa 3 ravne plohe 0694 450 630 |1
6.5-40.5 mm 10 mm 24 mm 125 mm sa 3 ravne plohe 0694 450640 |1
Art.-Nr. Broj Preénici busenja [mm]

koraka

0694450330 | 14

3.5/5.5/7.5/9.5/11.5/13.5/15.5/17.5/19.5/21.5/23.5/25.5/27.5/29.5

0694450412 |9

4.0/5.0/6.0/7.0/8.0/9.0/10.0/11.0/12.0

0694450420 |9

4.0/6.0/8.0/10.0/12.0/14.0/16.0/18.0/20.0

0694450421 |9

4.0/6.0/8.0/10.0/12.0/14.0/16.0/18.0/20.0

0694450429 |13

4.5/6.5/8.5/10.5/12.5/14.5/16.5/18.5/20.5/22.5/24.5/26.5/28.5

0694450529 |13

5.0/7.0/9.0/11.0/13.0/15.0/17.0/19.0/21.0/23.0/25.0/27.0/29.0

0694450630 |13

6.0/8.0/10.0/12.0/14.0/16.0/18.0/20.0/22.0/24.0/26.0/28.0/30.0

0694450637 |12

(PG29)

6.0/9.0/12.5 (PG7)/15.2 (PG9)/18.6 (PG11)/20.4 (PG13.5)/22.5 (PG16)/26.0/28.3 (PG21)/30.5/34.0/37.0

0694450639 |12

6.0/9.0/12.0/15.0/18.0/21.0/24.0/27.0/30.0/33.0/36.0/39.0

0694450640 | 16

6.5/8.5/10.5/12.5/14.5/16.5/18.5/20.5/23.5/25.5/28.0/30.5/32.5/35.5/38.5/40.5

Parametri rezanja

Za precnike 4.0-12.0 i 4.0-20.0

n
Materijal Zatezna évrstoéa v precnici 4.0-12.0 precnici 4.0-20.0
obrade c art. 0694 450412 art. 0694 450421

Busenje (1. stepen) do |Busenije (1. stepen) do
Opjti konstruke. 5
celici <700 N/mm 23 1800 6001|1800 360
Nelegirani <700 N/mm? 23 1800 600 | 1800 360
kaljeni
ol <900 N/mm? 19 1500 500/ 1500 300
Niskolegirani | < 700 N/mm? 23 1800 600 | 1800 360
kaljeni
. < 900 N/mm? 19 1500 500 | 1500 300
Legirani
kaljeni < 1,200 N/mm? 18 1400 470 | 1400 280
Celici
Cel. za nitriranje | < 1,200 N/mm? 18 1400 470 1400 280
Alatni &elici < 850 N/mm? 18 1400 4701|1400 280
E:j:.r ezn < 1,200 N/mm? 18 1400 470 1400 280
Liveni metali
Liveno gvozde | < 350 HB 15 1200 4001|1200 250
Nodularni
i temper liv <350 HB 15 1200 4001|1200 250
Nezeljezni metali
Aluminium | < 450 N/mm? 22 1700 5801700 350
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Za preénike 4.0-12.0i 4.0-20.0

n
Materijal Zat tvrstoé precnici 4.0-12.0 precnici 4.0-20.0
obrade arezna cvrstoca Ve art. 0694 450412 art. 0694 450421
Busenje (1. stepen) do |Busenije (1. stepen) do
lA'”m'”"”mSke < 450 N/mm? 22 1700 580/ 1700 350
egure
Niskolegirani | _ 5 N/mm? 19 1500 500 1500 300
bakar
Mesing kratke | o560\ /mm? 22 1700 5801700 350
strugotine
Mesing duge | _ g5 \y/mm? 22 1700 5801700 350
strugotine
Termoreaktivna
. 19 1500 5001|1500 300
plastika
Termoplastiéni 19 1500 500 1500 300
materijali
Parametri rezanja
Za preénike 3.5-29.5 i 4.5-28.5
n
Materijal Zatezna évrstoéa v precnici 5-29.5 precnici 4.5-28.5
obrade € art. 0694 450330 art. 0694 450429
Busenje (1. stepen) do |Busenije (1. stepen) do
Opjti konstruke.
ée'lc’i;' ONSITE | < 700 N/mm? 23 2000 250 | 1600 250
Nelegirani <700 N/mm? 23 2000 2501|1600 250
kaljeni 5
Celici <900 N/mm 19 1700 2001|1300 200
Niskolegirani | < 700 N/mm? 23 2000 250 1600 250
kaljeni )
eelici <900 N/mm 19 1700 2001|1300 200
Legirani
kaljeni < 1,200 N/mm? 18 1600 1601|1250 200
celici
Cel. za nitriranje | < 1,200 N/mm? 18 1600 1601|1250 200
Alatni &elici < 850 N/mm? 18 1600 1601|1250 200
S;ﬁ‘c’irez’“ < 1,200 N/mm? 18 1600 1601250 200
Liveni metali
Liveno gvozde |< 350 HB 15 1350 160| 1050 160
Nodularni
i temper liv <350 HB 15 1350 1601|1050 160
Nezeljezni metali
Aluminijum <450 N/mm? 22 2000 2401500 240
lA'”m'”"”’"Ske < 450 N/mm? 22 2000 24011500 240
egure
Niskolegirani | _ 45 N/mm? 19 1700 200 | 1300 200
bakar
Mesing kratke | g 56 N /mm? 22 2000 240 | 1500 240
strugotine
Mesing duge | _ g.56 N /mm? 22 2000 2401500 240
strugotine
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Za preénike 3.5-29.5 i 4.5-28.5

n
Materijal Zatezna évrstoda v preénici 3.5-29.5 preénici 4.5-28.5
obrade ¢ art. 0694 450330 art. 0694 450429
Busenje (1. stepen) do |Busenije (1. stepen) do
Termoreaklivna 19 1700 200 1300 200
plastika
Termoplasficn 19 1700 200 | 1300 200
materijali
Parametri rezanja
Za preénike 5.0-29.0i 6.0-30.0
n
Materijal Zatezna évrstoéa v preénici 5.0-29.0 preénici 6.0-30.0
obrade ¢ art. 0694 450529 art. 0694 450630
Busenje (1. stepen) do |Busenije (1. stepen) do
Opjti konstruke. )
celici <700 N/mm 23 1500 25011200 240
Nelegirani <700 N/mm? 23 1500 2501200 240
kaljeni 5
Zelici <900 N/mm 19 1200 200 | 1000 200
Niskolegirani | < 700 N/mm? 23 1500 2501200 240
kaljeni
Pt <900 N/mm? 19 1200 200 | 1000 200
Legirani
kaljeni < 1,200 N/mm? 18 1100 200|950 190
celici
Cel. za nitriranje| < 1,200 N/mm? 18 1100 200|950 190
Alatni elici < 850 N/mm? 18 1100 200|950 190
g;ﬁ‘c’irezn' < 1,200 N/mm? 18 1100 200|950 190
Liveni metali
Liveno gvozde |< 350 HB 15 950 160| 1000 150
Nodularni
i temper liv <350 HB 15 950 160 | 1000 150
Nezeljezni metali
Aluminijum <450 N/mm? 22 1400 2401200 230
lA'”m'""”’"Ske < 450 N/mm? 22 1400 2401200 230
egure
Niskolegirani | _ N/mm? 19 1200 200 | 1000 200
bakar
Mesing kratke | _ g5 N\ /mm? 22 1400 2401200 230
strugotine
Mesing duge | _ g.56 N /mm? 22 1400 2401200 230
strugotine
Termoreaktivna
. 19 1200 200 | 1000 200
plastika
Termoplastiéni 19 1200 200 | 1000 200
materijali
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Za preénike 6.0-37.0i 6.0-39.0
Materijal =
ol::- :dr::u Zatezna évrstoca v preénici 6.0-37.0 preénici 6.0-39.0
¢ art. 0694v450637 art. 0694 450639
1. stepen busenja do | 1. stepen busenja do
Opsti
konstrukcioni < 700 N/mm? 23 1200 200 | 1200 190
celici
Nelegirani | <700 N/mm? 23 1200 2001|1200 190
kaljeni
P <900 N/mm? 19 1000 150 | 1000 150
Niskolegir. | <700 N/mm? 23 1200 2001|1200 190
kaljeni )
Zelici <900 N/mm 19 1000 150 | 1000 150
Legirani
kaljeni < 1,200 N/mm? 18 950 150|950 140
&elici
Celiciza| 1 200 N/mm? 18 950 150|950 140
nitriranje
Alatni &elici | < 850 N/mm? 18 950 150|950 140
zﬁ‘c’irezn' < 1,200 N/mm? 18 950 150|950 140
Liveni metali
Liv. gvozde | < 350 HB 15 1000 120 | 1000 120
Nodularni
ii\*/emper <350 HB 15 1000 120 | 1000 120
Nezeljezni metali
Aluminijum | < 450 N/mm? 22 1200 190 | 1200 180
IA'”"“”"”"" < 450 N/mm? 22 1200 1901200 180
egure
Niskolegir.
b < 400 N/mm? 19 1000 150 | 1000 150
akar
Mesing krat.
- < 850 N/mm? 22 1200 190 | 1200 180
strugotine
Mesing duge
esing SY9T_ 850 N/mm? 22 1200 1901200 180
strugotine
Termoreak 19 1000 150 1000 150
plastika
Termo-
plastiéni 19 1000 150 | 1000 150
materijali
Parametri rezanja
Preénici 6.0-40.5
n
.. . , preénici 6.0-40.5
Materijal obrade Zatezna ¢vrstoéa v, art. 0694 450640
1. stepen busenja do
Opiti konstrukcioni &elici <700 N/mm? 23 1200 180
N <700 N/mm? 23 1200 180
Nelegirani kaljeni &elici
<900 N/mm? 19 1000 150
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Parametri rezanja

Precénici 6.0-40.5
n
Materijal obrade Zatezna évrstoéa v, :::CSI;;:‘?;%:O
1. stepen busenja do
. e <700 N/mm? 23 1200 180
Niskolegirani kaljeni &elici
<900 N/mm? 19 1000 150
Legirani kaljeni &elici < 1,200 N/mm? 18 950 140
Celici za nitriranje <1,200 N/mm? 18 950 140
Alatni elici < 850 N/mm? 18 950 140
Brzorezni &elici < 1,200 N/mm? 18 950 140
Liveni metali
Liveno gvozde <350 HB 15 1000 120
Nodularni i temper liv <350 HB 15 1000 120
Nezeljezni metali
Aluminijum < 450 N/mm? 22 1200 170
Aluminijumske legure < 450 N/mm? 22 1200 170
Niskolegirani bakar < 400 N/mm? 19 1000 150
Mesing kratke strugotine <850 N/mm? 22 1200 170
Mesing duge strugotine <850 N/mm? 22 1200 170
Plestiba
Termoreaktivna plastika 19 1000 150
Termoplastiéni materijali 19 1000 150
Legenda
v, = brzina rezanja [m/min]
n = brzina obrtanja [o/min]
PredloZeni parametri rezanja su referentne vrijednosti i moraju se prilagoditi odgovarajuéim uslovima.

Detalji/Primjena

* |dealan alat za obradu lima.

* Centriranije, busenije i skidanje ivica s metalnog lima, cijevi i profila u jednoj operaciji, za upotrebu na ruénim busilicama i
stacionarnoj opremi.

* Idealan za upotrebu u elekirotehnikim, vodovodnim i grijacim sistemima, automobilskim radionicama, metalopreradi,
proizvodniji razvodnih ormara ili inZenjeringu spremnika i opreme.

Upute

* Provijerite ima li dovoljno rashladne tekuéine/maziva
* Pridrzavaijte se tablice broja okretaja
* Nemoijte gurati na silu tokom busenja. Stepenasta burgija se automatski uvladi u lim

Povezani proizvodi Art.-Nr.

CUT+COOL pjena za budenje i rezanje 0893 050 007
CUT+COOL Perfect ulje za busenije i rezanje 400 ml 0893 050 008
CUT+COOL Perfect pasta za buienje i rezanje 500 ml 0893 050010






