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HSS SMART STEP konusna burgija za lim

Konusna burgija za lim s jedinstvenom tehnologijom
SMART STEP i spiralnim zlijebom za izuzetno brzo,
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udobno i precizno busenje u svim uobicajenim
materijalima debljine do 4 mm.

SMART STEP tehnologija

* Do 3x brze busenje u usporedbi s konvencionalnim
konusnim burgijama za lim

* Do 50 % duzi vijek trajanja u usporedbi s konvencionalnim

konusnim burgijama za lim

* Znatno manje napora prilikom busenja u usporedbi s
konvencionalnim konusnim burgijama za lim

* Eliminira potrebu za prethodnim busenjem, precizno
busenje u tacki bez ispadanja iz centra

* Udobno, bezstepeno busenije ili proirivanje postojeée
rupe

* Budenje bez srha i deformacije lima

* Precizne, okrugle rupe

Duboko bruseni spiralni zlijeb

Izvrsno uklanjanje strugotine

Lasersko skaliranje v zlijebu
Lako oéitavanije preénika rupe tokom procesa busenja

Drska sa 3 ravne plohe

* Bez proklizavanja u steznoj glavi busilice: brzi,
udobniji rad

* Optimalan prenos snage

» Stiti steznu glavu busilice od ote¢enia

* Potreban je minimalan napor za otpustanje i

zatezanje stezne glave

Ambalaza proizvoda izradena je od 100 %
PCR-a (reciklirana plastika iz kuénog otpada) i
100 % se moze reciklirati

Dostupno iskljuéivo u Wiirthu

Rezni materijal HSS

Oblik drike Drgka sa 3 ravne plohe

Povriina Bez prevlake

FINALIST

eeeeee
Sustainability Award
Design 2022

ZEBRA —
QUALITY

Velicina Min./max. precnik Duzina Preénik drike Art.Nr. P./kom.
burgije

1 3-14 mm 59 mm 6 mm 0694 456014 |1

2 520 mm 72 mm 8 mm 0694 456020 |1

2 5-20 mm 79 mm 1/4 col (6-ug. bit-prihvat) 0694 456 021 |1

3 16-30,5 mm 81 mm 9 mm 0694 456 030 |1
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Veli¢ina Mm.{.max. precnik Duzina Preénik drike Art.-Nr. P./kom.
burgije
4 24-40 mm 89 mm 10 mm 0694 456040 |1
5 36-50 mm Q7 mm 12 mm 0694 456 050 |
6 40-61 mm 103 mm 13 mm 0694 456 061 1
8 5-31 mm 103 mm 9 mm 0694 456 031 1
Parametri rezanja
Za preénike 3.0-14.0i 5.0-20.0
n
Materijal v .. Preénici 5.0-20.0
obrade |Zatezna évrstoéa v, :::cgz;i‘os::li art. 0694456020 i
i 0694456021
Busenje (1. stepen) do |Busenje (1. stepen) do

Opsti
konstrukc. | < 700 N/mm? 15 1500 350|950 250
elici
Nelegirani | <700 N/mm? 15 1500 350|950 250
kaljeni i

boljsani
PODOIRANT | < 500 N/mm? 1 1100 300|700 180
elici
Niskolegir. |< 700 N/mm? 15 1500 350|950 250
kalieni i

boljsani
PODOIRANT | 500 N/mm? 1 1100 300|700 180
elici
Legirani
kaljeni i
poboljsani | < 1,300 N/mm? 9 900 200|550 140
elici
Celiciza |y 300 N/mm? 9 900 200 | 550 140
nitriranje
Alatni &elici | < 1,300 N/mm? 9 900 200|550 140
E;E:irezn' < 1,300 N/mm? 9 900 200|550 140
Liveni metali
Liv. gvozde | < 350 HB 15 1500 350|950 250
Nodularn i
temper v | _ 350 Hp 12 1250 270|750 190
Nezeljezni metali
Aluminijum |< 450 N/mm? 18 1800 4501100 350
lA'”m'”"”m' < 450 N/mm? 17 1800 4001100 350
egure
B.qkor, | < 400 N/mm? 17 1800 4001100 350
niskolegirani
Mesing | _ 850 N/mm? 18 1800 450[1100 350
krat. strugot.
Mesing | _ 650 N/mm? 17 1800 400 [ 1100 350
duge strug.
Termoreakt.,
plastika 26 2600 600 | 1600 400
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Za precnike 3.0-14.0 i 5.0-20.0

n
Materijal v .. Preénici5.0-20.0
obrade |Zatezna évrstoéa v, ::fcgzlqus-l:,& art. 0694456020 i

: 0694456021

Busenje (1. stepen) do |Busenje (1. stepen) do
Termoplast.
materijali 24 2500 5501500 400
Parametri rezanja
Za preénike 5.0-31.0i 16.0-30.5

.o n
r;’:;:"l Jatesna vrstoia . Preénici 5.0-31.0 Preénici 16.0-30.5
¢ Art. 0694456031 Art. 0694456030

Busenje (1. stepen) do |Busenje (1. stepen) do
Opsti
konstrukc.  |< 700 N/mm? 15 950 150 (290 150
Celici
Nelegirani | <700 N/mm? 15 950 150|290 150
kaljeni i
poboljsani
v 1 s <900 N/mm? 11 700 110|200 110
&elici
Niskolegir. | <700 N/mm? 15 950 150|290 150
kaljeni i
poboljZani
v 1 s <900 N/mm? 11 700 110|200 110
Celici
Legirani
kalieni i
poboljsani | < 1,300 N/mm? 9 550 100|180 100
celici
Celiciza 11 300 N/mm? 9 550 100|180 100
nitriranje
Alatni &elici | < 1,300 N/mm? 9 550 100|180 100
Brzorezni | 1 300 N/mm? 9 550 100180 100
Celici
Liveni metali
Liv. gvozde | <350 HB 15 950 150|290 150
Nodularni
;iie"‘per <350 HB 12 750 120 | 240 125
Nezeljezni metali
Aluminijum | < 450 N/mm? 18 1100 200|360 200
IA'“’"'""”’"' < 450 N/mm? 17 1100 200 | 360 200
egure
Bakar |2 400 N/mm? 17 1100 200 | 360 200
niskolegirani
Mesing krat| _ o5 N/mm? 18 1100 200 | 360 200
strugotine
Mesing | 850 N/mm? 17 1100 200360 200
duge strug.
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Za preénike 5.0-31.0i 16.0-30.5

.o n
:ﬂ;te:ml Zatezna Evrstod v Preénici 5.0-31.0 Preénici 16.0-30.5
ade |#atexna cvrsioca . Art. 0694456031 Art. 0694456030
Busenije (1. korak) do |Busenje (1. korak) do
Termoreakt.
plastika 26 1600 300|550 300
Termoplast.
materijali 24 1500 250|500 250
Parametri rezanja
Za preénike 24.0-40.0 i 36.0-50.0
n
Materijal
O:r :;:" Zatezna évrstoca Y Preénici 24.0-40.0 Preénici 36.0-50.0
N Art. 0694456040 Art. 0694456050
Busenije (1. korak) do |Busenje (1. korak) do
Opsti
konstrukc. | <700 N/mm? 15 200 120(130 100
celici
Nelegirani | < 700 N/mm? 15 200 120|130 100
kaljeni i
poboljsani
v [ s <900 N/mm? 11 140 85 |95 70
&elici
Niskolegir. | <700 N/mm? 15 200 120|130 100
kaljeni i
poboljsani
v [ s <900 N/mm? 11 140 85 |95 70
&elici
Legirani
kaljeni i
poboljgani | < 1,300 N/mm? 9 120 75 |80 60
&elici
Celiciza | 1,300 N/mm? 9 120 75 |80 60
nitriranje
Alatni &elici | < 1,300 N/mm? 9 120 75 |80 60
Brzorezni | _ 1 300 N/mm?2 9 120 75 |80 60
celici
Liveni metali
Liv. gvozde |< 350 HB 15 200 120|130 100
Nodularni
;iiempe’ <350 HB 12 160 100|105 75
Nezeljezni metali
Aluminijum | < 450 N/mm? 18 250 150|150 110
f\'”m'""”m' < 450 N/mm? 17 250 150|150 110
egure
Bakar, 1 400 N/mm? 17 250 150|150 110
niskolegir.
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Za preénike 24.0-40.0 i 36.0-50.0

.o n
r:r':d"'“' Zatezna Evrstoda y Preénici 24.0-40.0 Preénici 36.0-50.0
€ exnac ¢ Art. 0694456040 Art. 0694456050
Busenje (1. stepen) do |Busenje (1. stepen) do
:Arr‘:;gﬁn':"" < 850 N/mm? 18 250 150 | 150 110
g’:;"grug < 850 N/mm? 17 250 150 (150 110
Termoreakt.
plastika 26 350 200|230 160
Termoplast.
materijali 24 350 200|220 150
Parametri rezanja
Za preénike 40.0-61.0
n
" < , Precnici 40.0-61.0
Materijal obrade Zatezna ¢vrstoéa v, Art. 0694456061
Busenje (1. stepen) do
Opsti konstrukcioni celici <700 N/mm? 15 110 80
T T s <700 N/mm? 15 110 80
Nelegirani kaljeni i poboljZani gelici
<900 N/mm? 11 85 55
< 2
Niskolegirani kaljeni i pobolj3ani &elici < 700 N/mm 15 110 80
<900 N/mm? 1 85 55
Legirani kaljeni i poboljsani &elici < 1,300 N/mm? 9 70 45
Celici za nitriranje <1,300 N/mm? 9 70 45
Alatni &elici < 1,300 N/mm? 9 70 45
Brzorezni celici < 1,300 N/mm? 9 70 45
Liveni metali
Liveno gvozde <350 HB 15 110 80
Nodularni i temper liv <350 HB 12 90 60
Nezeljezni metali
Aluminijum < 450 N/mm? 18 140 90
Aluminijumske legure < 450 N/mm? 17 140 90
Bakar, niskolegirani < 400 N/mm? 17 140 90
Mesing kratke strugotine <850 N/mm? 18 140 90
Mesing duge strugotine <850 N/mm? 17 140 90
Termoreaktivna plastika 26 200 130
Termoplastiéni materijali 24 190 125
Legenda
v_ = brzina rezanja [m/min]
n = brzina obrtanja [o/min]
PredloZeni parametri rezanja su referentne vrijednosti i moraju se prilagoditi dofi¢nim uslovima.
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Detalji/Primjena

* Univerzalni alat za bezstepeno busenje velikih rupa u limu.

* Centriranje, kirnerovanje, busenje i skidanje ivica s metalnog lima, cijevi i profila u jednoj operaciji, za upotrebu na ruénim
busilicama i stacionarnoj opremi.

* |dealan za upotrebu u elektroinstalacijama, vodovodnim i sistemima grijanja, automobilskim radionicama, masinstvy,
proizvodniji razvodnih ormara ili inZenjeringu spremnika i opreme.

Upute

* Osigurati dovoljno rashladne tekuéine/maziva.
* Pridrzavati se tablice broja okretaja
* Ne gurati burgiju tokom busenja. Konusna burgija za lim se automatski uvlaéi u lim

Povezani proizvodi Art.-Nr.

CUT+COOL ulje za busenije i rezanje 400 ml 0893 050 004
CUT+COOL pjena za budenije i rezanje 0893 050 007
CUT+COOL Perfect ulje za busenije i rezanje 400 ml 0893 050 008






