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SPREJ ZA ZICANU UZAD

Zastitni vosak s OMC,

za podmazivanje i konzerviranje.

Tehnicki podaci

Sadrzajml | Art.-Nr. Pak./kom.,

500 08931058 1/12

Podrucéje primjene:
Podmazuie i konzervira zi¢anu uzad
na vitlima, dizalima, prijenosnim
postrojenjima i liftovima te na
nosivim i uzadima za vie3anije.

Upotreba:

Dijelove prethodno temeljito oéistiti
pomocu LU-sredstva za &iséenie,
Art.-Nr. 0890 108. Ravnomijerno

poprskati. Ponovljena primjena
omoguéava deblji zastitni film.

Baza sintetski vostani oksidat

Boja smeda

Vodootpornost (DIN 51807 T1) 0-90

Zagtita od korozije (DIN 51802) nakon 7 ciklusa nema taékica hrde
Primjena na temperaturi -40°C do +120°C

Sistem maziva:

[ ]Ulie [ ] Mast [ ] Pasta

[ ] Suho mazivo

[v] Zastita od korozije

v WURTH

P Nema kapanija kod povisenih
temperatura.
Prednost:

@ Idealno za mjesta koja su
izloZzena direktnom utjecaju
sunca.

4 Optimalna sposobnost zavlagenja u
pukotine.

Prednosti:

@ Dobro prodiranje voska za
podmazivanije i u najuze
meduprostore.

@ Podmazivanje tedko dostupnih
mijesta.

D Izvanredno vodootporan.
Prednosti:

@ Optimalan za primjenu u svim
vremenskim prilikama.

@ Stiti od vlage.

e Najbolja zastita od korozije.

P Sadrzi aditive OMC2 tehnologije.

Prednosti:

@ Bolji podmazujuéi film.

e Produzeno djelovanie zastite od
korozije.

® Manje habanije.

e Duzi vijek trajanja.

Bez silikona i "AOX-a”.
Ne sadrzi smole i kiseline.

Ne sadrzi ¢vrsta maziva.

vV VvV vV

Kod zaptivki kompatibilan s elasto-
merima viton i perbunan.

Princip funkcionisanja
OMC,; tehnologije:

Mikroskopski gledano sve su metalne

povriine hrapave i kod trenja podlijezu
stalnom habanju i gubitku osnovnog materijala.
OMCG,-aditivi izravnavaiju povriinu metala
termoplasti¢nim teku¢im izobli¢enjem uz
pomo¢ metaloorganskih spojeva. Tekuée
izobli¢enije regulira se indivudualno, u

skladu s odgovarajuéim zahtjevom metalne
povrsine.

Podruéje plastiénog
zagladivanja.

== Pryobitna povriina == Zagladena povrina

@ Bolji kvalitet povrsine uslijed zaptivanja nera-
vnina na povrsini metala.

@ Bolji podmazujuéi film.

@ Smanjeno temperaturno optereéenie.

@ Smanijeno trenje (do 50% u podrugju
mijeSanja vrsta trenja).

@ Smanjenje gubitaka osnovnog materijala.

@ Smanjenje habanija.

@ Duzi vijek trajanja.



