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TEHNICKI LIST

0892130010
Dvokomponentno ljepilo AL-1

Podruéje primjene:

Liepilo je prikladno za konstrukciono lijeplienje ugaonih spojeva eloksiranih i profila sa praskastom previakom
ramova i krila aluminijskih prozora, vrata i fasada. Takoder, prikladno je za lijeplienje materijala kao 3to su
npr. hemijski predobradeni aluminij, HPL, GFK i drugi materijali u razligitim industrijama kao i za lijeplienje

prirodnog i umjetnog kamena.

Podloge:
Eloksirani i praskasti profili, hemijski predobradeni ili obojeni aluminij, HPL i GFK.

Svojstva:

» Sirok spektar prijanjanja

e Stabilno stanje

* Jednostavan rad sa 2K kartuSom i stati¢kim mikserom

* Moguce naknadno prelakiratl

* Moguée naknadno nanosenje praskaste prevlake (30 min/+230°C)
* Postojano na visoke temperature i vremenske utjecaje

* Ne sadrzi otapala i silikone

Nacdin primjene:
Povriine radnih dijelova koji se spajaju moraiju biti suhe, bez prasine i masnodée. Ovisno o povrsini materijala
provijeriti da li se rezultat lijeplienja moze poboljati prethodnim brusenjem povriine ili nano3enjem

predpremaza.

Preporucuje se upotreba ¢istaga Tip 60 (Art-Nr. 0892 130 030, 0892 130 031), posebno za prethodno
&idcenje i odmaiéivanje dijelova koiji ée se lijepiti, kao i za zavrino &iséenie profila i uklanjanje svjezih,

neotvrdnutih ostataka ljepila.
Temperature materijala zna&ajno utie€u na reaktivnost i ponasanie liepila pri istiskivanju. U toplim uvjetima
komponente su brze i mogu se istisnuti mnogo brze. Pri niskim temperaturama <+ 7 °C kartuiu zagrijati

ravnomjerno do maksimalno + 35 °C.

Stati¢ki mikser za mijesanje (Art.-Nr.: 0892 130 015) priévrstiti na otvorenu kartuiu liepila. Izbjegavati

preopterecéenije tandemskih cilindara kartude primjenom prekomijerne sile > 3,6 kN.
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Istiskivanje tandemskih cilindara kartude pneumatskim pistoliem s malim pneumatskim cilindrima, npr. COX se

moze koristiti samo uz maksimalni radni pritisak od 6,8 bar (2,2 kN).

Ovisno o proizvodaéu pistolja na komprimirani zrak moze doéi do odtecenia ili propuitanja patrona
tokom obrade pri viim radnim pritiscima zbog razli¢itih sila pneumatskih cilindara pistolja, pri uobigajenim
temperaturama primjene, $to moze dovesti do nepridrzavanja omjera mije3anja komponenti ljepila, npr. Sulzer

(Krager), Schiico radni pritisak je do max. 7,0 bar (max 3,6 kN).

Iz sigurnosnih razloga prvih 20 g istisnutog jepila se ne bi trebalo koristiti za lijeplienje (zbog tehnologije
punjenja kartuga)!

Istiskivanjem ljepila pistoljem za 2K kartuse, homogeno izmije3ano liepilo u statickom mikseru za mijesanje
nanositi izravno na profil ili povrinu za lieplienje i potom dijelove spoijiti. Zatim, popraviti i pritisnuti do
postizanja funkcionalne snage lijeplienja.

Vrijeme rada sa 2K kartu$om i statickim mikserom iznosi priblizno 30 minuta pri + 20 °C. Visak istisnutog

liepila oéistiti dok je svieze. Cis¢enje od otvrdnutih ostataka liepila obiéno je moguée samo mehanikim putem.

Za kratke prekide rada, unutar vremena obrade, svieze liepilo se dovede u stati¢ki mikser za mije3anie prilikom
doziranja. Na taj nagin moguée je raditi sa 1 statickim mikserom za mije3anie tijekom cijelog radnog dana.
Nakon duzih prekida radova potrebno je uzeti u obzir pravovremenu promijenu statickog miksera. Nakon
rada, upotrijebljeni staticki mikser ostaje na kartusi; Ako je potrebno, otvrdnuto liepilo mora biti uklonjeno

s otvora kartue. Kod ponovnog pocetka s radom, zamijeniti staticki mikser; Prije daljnjeg lijeplienja, iz

sigurnosnih razloga, ponovno odbaciti priblizno prvih 20 g istisnutog liepila.
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Tehnicki podaci:

Hemijska osnova

2K Epoksidno reakciono liepilo

Boja siva
Viskozitet srednjeviskozno-pastozno
Stabilnost tiskotropno

Gustoéa™ (prema EN 542)

smjesa 1,50 g/cm?

Omier mije$anja Utvrdivag : Vezivo

100 : 100 zapreminski
100 : 96 tezinski

Vrijeme upotrebe™ (100g)

ca. 60 minuta

Radno vrijeme tandem kartuda sa stati¢kim
mikserom™*

ca. 30 minuta
Pri temp. + 30 °C vrijeme obrade skracuje se za oko pola vremena, pri +
10 °C produzuje se za otprilike dva puta.

Po&etna &vrstoéa™

ca. 4 sata

Funkcionalna &vrstoéa™ (npr. kod lijeplienja
uglova)

ca. 5 sati

Krajnja &vrstoéa™

ca. 24 sata (60% rel. vlaznosti zraka do ca. 75%)
ca. 7 dana do postizanja krajnje &Evrstoée

Radna temperatura od +5 °C
Temperatruna postojanost -30 °Cdo +120 °C
Tvrdoéa D Shore (DIN 53505) ca. 85

Vlaéna &vrstoc¢a™ (DIN EN 1465)

18,0 N/mm? (pri 20 °C)
8,0 N/mm? (pri 80 °C)

Trajna apsorpcija kretanja

<5%

Promjena volumena (DIN 52451)

<2%

Koli¢ina za primjenu

otprilike 20 g po uglu

Postojano na

kratkotrajno na razrijedene kiseline, luZine i otapala

Uvjeti skladistenja

12 mijeseci u &vrsto zatvorenom originalnom spremniku, suho, bez
izravnog sunéevog svietla, na + 15 °C do+ 25 °C

*na +20 °C
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Napomene:

Kod lijeplienja aluminija, bakra, mesinga: samo na hemijski predobradenim ili lakiranim povr$inama; Ovi
materijali ne mogu trajno biti otporni na starenje bez odgovarajuée prethodne obrade povriina koje se
lijlepe.

Poliolefini (izmedu ostalih PE, PP) mogu se pripremiti prethodnim tretmanom. Kod lijeplienja tvrdih PS
povriina preporuuje se nano3enje predpremaza.

Pragkasti premazi s PTFE sadrzajima se ne mogu pouzdano priévrstiti bez prethodnog tretmana (kao 3to
su plazma procesi).

Pocinéane ploce moraju uvijek biti zadtiéene od trajnog utjecaja vlage. Formiranje “bijele hrde” v ovom
sluaju mora biti iskljuéeno tj. u sluéaju lijeplienja kada vlaga dolazi do povrsina koje se lijepe!

Uslied izlaganja suncu mogu nastati promjene u boiji liepila ali ne i u jacini lijeplienjal

U sluéaju praskastog premaza, transport elemenata tijekom toplinskog optereéenja u peéi za grijanje
mora se provesti na takav naéin da se na ljepilu ne vr$i mehani¢ko naprezanje. 2K Al-1 ispitano je

30 minuta na temperaturu od + 230 °C. Pri ovom maksimalnom dopustenom stresu liepila se snazno
omek3aju i nemaju inherentne snage u trenutku toplinskog opterecenja. lzvorna snaga i elastiénost
navedenih nastaju nakon hladenja elemenata bez zna&ajnih gubitaka.

Kod lijeplienja razlicitih materijala (ekspanzija), dimenzioniranje kraja liepila mora se prilagoditi
dugoroénom ponasaniu.

Za lijeplienje masivnog drveta/&vrstog drveta liepilo bi se trebalo ponaiprije primijeniti na obje povriine
lieplienja. Pritisak bi trebao biti > 1 N/mm?, ako je moguée.

Ovisno o vrsti drva, intenzitetu vremenskog utjecaja, povrsinskoj zadtiti i geometriji zglobnih spojeva,
potrebno je obaviti ispitivanja za lijeplienje évrstog drveta u vanjskom prostoru za optimalno trajno
liieplienije.

Ako se ocekuije trajna vlaznost, liepljivi spojevi / liepljive povrsine moraju se dodatno zabrtviti / zastititi

“prikladnim brtvilima”!

Ovim informacijama, na osnovu nasih saznanja, Zelimo sluajevima. Ovo se takoder odnosi na upotrebu nase

vas posavjetovati na najbolji mogudi nadin. Zasnivaju
se na nadim testiranjima i iskustvu. Zbog velikog broja
moguéih naéina primjene kao i uslova skladistenja i
primjene koja su van nase kontrole, ne preuzimamo

odgovornost za rezultate rada u pojedinaénim

tehnicke i prodaijne usluge koja nije obavezujuéa.
Preporucujemo da uvijek sprovedete preliminarne
testove. Garantujemo kontinuran kvalitet nasih proizvoda.

Zdrzavamo prava na tehnicke izmjene i daljni napredak.
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