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w WURTH
WIT-C150 m

Promijer tiple [mm] M6 M3 M10 M12 M16 M20
HLZ4; KSL4; ‘
o |LHLZ4 0,3 0.4 0,4 0,4 _ _
§% | HLZ6; KSL6 0,4 0,5 0,5 0.5 B B
0 -
g"é. HLZ12; KSL12 0,7 0,8 0.8 0,8 ~ ~
g § |HBLA; HBNA Forep. [KN] 0,5 0,65 0,65 0,65 _ _
3 8 |Beton2B15
g £ | (Zona pritiska) - 2,0 2,8 4,0 5,6 7,0
s Beton2B25 B 28 40 58 8.0 0
a g (Zona pritiska) ' / , J ]
N | Poro beton
2 PB2 - 0,8 0,8 0,8 - _

Za obradu sa WIT-C150 u Supljoj cigli preuzmite podatke sa stranice proizvoda Ff] WIT-C 200

Za obradu sa WIT-C150 u punim gradevinskim ijalima pr ite podatke sa stranice proizvoda m WIT-C 100
Art.-Nr.: Kartu3a sa statickim mikserom 150 ml Kartusa sa statickim mikserom 330 ml
WIT-C 150 0903 415 150 0903 415 300
uklj. 1 staticki mikser Pak./kom.=1/12 Pak./kom.=1/12
Staticki mikser 0903 420 001 Pak./kom. =10
Priévrséivanije na zid sa termo fasadom Pri¢vriéivanje na dvoslojne zidove (sa fasadnom ciglom)
npr. pri¢vriéivanje nadstrednica, gdje se sile pritiska prenose na npr. pri¢vriéivanje nadstrednica, gdje sile pritiska pritiséu
termo fasadu. predniji zid.

Metalnu Supljikavu Eahuru odrezati na odgovarajuéu duzinu!

6kt navrtka + podloka
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Wiirth sistem komponente




