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APARAT ZA HF TIG IMPULSNO ZAVARIVANIJE

TIG 200S DC PULSE

& WURTH Ti6 2005 PULSE |

Sadrzaj isporuke
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Naziv artikla Art.-Nr. Pak./kom.
TIG 200S DC pulse 5952 380200

Klijedta za masu sa kablom 1=3 m, P=25 mm? - .
TIG gorionik, L=4 m sa priborom (bez volfram elekirode) |0984 002001

Crijevo za gas, l=3m -

Dodatni pribor

Naziv artikla Art.-Nr. Pak./kom.
Klijesta za masu sa kablom L=4 m, 300 A 0984 001010

Drzaé elektrode sa kablom =4 m, 300 A 0984 002200

Klijesta za masu, 300 A bez kabla 0984 001300 1
Drzac elektrode, 300 A bez kabla 0984 002300

Kai§ za nosenje 0984 001006

Tehnicke karakteristike

Napon elekiriéne mreze 230V

Frekvencija 50/60 Hz

Nominalna ulazna snaga 8.7 kVA

Maksimalna ulazna jaéina struje 38 A

Jadina struje zavarivanja 5-200 A

Osiguraé na mreZi 20 A

Jagina struje zavarivanja u REL postupku 20-200 A

Intermitencija pri 200 A na temperaturi 40°C 20%

Jacina struje pri intermitenciji od 60%, na temperaturi 40°C | 115 A

Vrijeme porasta struje 0-15s

Vriieme pada struje 0-255

Frekvencija impulsa 0.5-200 Hz

Zavarivanje &elika i nehrdajuéeg &elika DC struja

Vrijeme prethodnog isticanja gasa 0-55

Vrijeme naknadnog isticanja gasa 0-60s

Tip hladenja Zraéno, dva ventilatora

Nacin formiranja elektriénog luka TIG HF

Stepen termoizolacije H (180°C)

Klasa zastite IP21S

Masa 10 kg

Dimenzije Dx5xV

432x174x331 mm

Aparat dolazi bez utikaéa na strujnom kablu. TIG gorionik se isporucuje sa priborom bez volfram elektrode.

Digitalno kontrolisan DC TIG inverter
sa najnovijom IGBT tehnologijom

i visokofrekventnim (HF) pulsnim
rezimom rada. Idealan za TIG
zavarivanije tankih cijevi i limova od
nehrdajuéeg celika.

TIG 200S DC pulse
Art.-Nr. 5952 380200
Pak./kom. 1

3ul

Moguénost zavarivanja u tri rezima rada:

* TIG DC

e HF TIG DC pulse

e REL

Termoizolacija

Klasa izolacije “H” omoguéava rad elektri¢nih
komponenti aparata do temperature od 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan i kvalitetan rad &ak i pri velikim
promjenama napona (rad na generatorima, i

pri nestabilnim parametrima elekiri¢ne mreze).

Precizna podesavanja parametara za
izuzetno kvalitetan zavar na tankim
limovimai i cijevima

Za postizanie kvalitetnih zavara na tankim
limovima i cijevima aparat u visokofrekventom
rezimu ima moguénost pode$avanja vremena
isticanja gasa na pocetku i kraju zavarivania,
definisanie frekvencije i $irine impulsa
zavarivania, kao i pode3avanie ,primarne” i

,sekundarne” struje zavarivanja.

Jedna godina garancije

o TIPS&TRICKS

Prilikom prezentacije i ponude aparata
potrebno je doznati od kupca sliedece:

1. Materijal koji kupac zZeli zavarivati
Ukoliko kupac zavaruje nelegirane i nehrdajuée
&elike (inox), aparat TIG 200 DC je savrien izbor.
2. Max. debljina radnog komada
Aparat TIG 200 DC treba se nuditi kupcima koji
najéedce zavaruju debljine materijala do 6 mm
bez pripreme. Veée debljine radnih komada
zahtijevaju vedu amperazu, pripremu Zlijeba, ali
i vodeno hladenije gorionika. Treba naglasiti da
ie po struci TIG zavarivanie isplativo upravo za
debljine materijala do 6 mm, osim u sluéajevima
kada se mora koristiti taj postupak.

BITNO:

TIG aparati nisu za sve kupce, obuka za rad sa
TIG aparatom je jako duga i zahtjevna. Samo
oni kupci koji na ustrb brzine zavarivanja Zele
da posttignu vrhunski kvalitet zavarenog spoja

trebaju da rade TIG postupkom.





